國立高雄科技大學

固定式起重機定期自動檢查表

檢查週期：每年                                                 製表單位:環安衛中心
適用場所資料：

	系(所、中心)
	
	場所名稱
	


檢查結果：固定式起重機編號      規格：      噸           檢查日期：    年   月   日

	檢查項目
	檢查內容
	檢查方法
	判定基準
	檢查結果

	
	
	
	
	正常
	異常

	電 
氣 
部 
份
                                                         
	1.吊重電動機
	生熱
	用手擦拭是否燙手
	正常溫度（不燙手；周圍溫度+200C）
	
	

	
	
	聲音
	不正常作鳴鳴之聲
	正常聲音
	
	

	
	
	絕緣
	儀器測定
	0.2MΩ以上
	
	

	
	
	接觸不良
	端點螺絲是否鬆弛
	充分旋緊
	
	

	
	2.走行電動機
	生熱
	用手擦拭是否燙手
	正常溫度（不燙手；周圍溫度+200C）
	
	

	
	
	聲音
	不正常作鳴鳴之聲
	正常聲音
	
	

	
	
	絕緣
	儀器測定
	0.2MΩ以上
	
	

	
	
	損傷
	端點螺絲是否鬆弛
	充分旋緊
	
	

	
	3.旋轉或橫行電動機
	生熱
	用手擦拭是否燙手
	正常溫度（不燙手；周圍溫度+200C）
	
	

	
	
	聲音
	不正常作鳴鳴之聲
	正常聲音
	
	

	
	
	絕緣
	儀器測定
	0.2MΩ以上
	
	

	
	
	損傷
	端點螺絲是否鬆弛
	充分旋緊
	
	

	
	4.吊桿升降機或其他用途電動機
	生熱
	用手擦拭是否燙手
	正常溫度（不燙手；周圍溫度+200C）
	
	

	
	
	聲音
	不正常作鳴鳴之聲
	正常聲音
	
	

	
	
	絕緣
	儀器測定
	0.2MΩ以上
	
	

	
	
	損傷
	端點螺絲是否鬆弛
	充分旋緊
	
	

	
	5.電阻器
	接觸不良
	端點螺絲是否鬆弛
	充分旋緊
	
	

	
	6.電阻器(走行）
	接觸不良
	端點螺絲是否鬆弛
	充分旋緊
	
	

	
	7.電阻器（旋轉或橫行）
	接觸不良
	端點螺絲是否鬆弛
	充分旋緊
	
	

	
	8.直.間接控制器(吊重)
	動作
	反覆操作查看動作狀況及電譯情形
	動作確實
	
	

	
	9.直.間接控制器（行走）
	動作
	反覆操作查看其動作狀況及電譯情形
	動作確實
	
	

	
	10.直.間接控制器（旋轉或橫行）
	動作
	反覆操作查看其動作狀況及電譯情形
	動作確實
	
	

	
	11.電磁升降剎車
	動作
	反覆操作上升查看其動作狀況停止位置
	動作確實
	
	

	
	12.電磁行走剎車
	動作
	反覆操作查看其動作狀況停止位置
	動作確實
	
	

	
	13.渦電流及其控制剎車
	動作
	使用特下降查看其降落速度是否適當
	動作適當
	
	

	
	14.吊物升降極限開關
	動作及位置
	動作是否確實；螺旋有無鬆弛
	動作確實
	
	

	
	15.行走極限開關
	動作
	動作是否確實；螺旋有無鬆弛
	動作確實
	
	

	
	16.集電裝置
	接觸不良
	螺絲是否鬆弛
	充分旋緊
	
	

	
	17.集電裝置
	輪屐磨耗
	查看接觸部分是否磨耗
	充分旋緊
	
	

	
	18.旋轉集電滑環
	接觸不良
	接觸壓力是否過當
	調整接解壓
	
	

	
	19.旋轉集電滑環
	磨耗
	接觸部分是否磨損
	調整接解壓
	
	

	
	20.配線
	被覆
	被覆是否剝損劣化
	良好
	
	

	機  械  部  份                        
	21.配線
	接續
	端點螺栓是否鬆弛
	充分旋緊
	
	

	
	22.配線
	絕緣
	儀器測定
	0.1MΩ以上
	
	

	
	23.無熔絲斷路器
	動作
	使規定電流通過是否跳脫
	超過規定電流通過應跳脫
	
	

	
	24.保險絲
	容量
	保險絲是否符合規定
	規定內
	
	

	
	25.電磁接觸
	接觸不良
	螺絲是否鬆弛

是否接觸不良
	接觸緊故動作確實
	
	

	
	26.主捲揚盤
	損傷
	檢視有無損傷
	良好無損
	
	

	
	27.副捲揚盤
	損傷
	檢視有無損傷
	良好無損
	
	

	
	28.鋼索吊鍊及其附件
	損傷
	檢視有無損傷斷裂及附件是否完好
	良好無損
	
	

	
	29.吊鉤
	安全栓
	有無安全栓

是否良好
	安全栓良好
	
	

	
	30.索輪
	索槽磨損
	檢視索槽磨損情形
	磨損1/4a以下
	
	

	
	31.鋼索絞盤末端夾
	是否鬆弛
	目測
	堅固無損
	
	

	
	32.油脂潤滑情形
	潤滑是否已乾
	拆卸目測
	潤滑油充足
	
	

	
	33.鋼架
	損傷銹蝕
	有無損傷銹蝕
	良好無損
	
	

	
	34.機身旋轉情形
	動作
	旋轉平穩
	良好無損
	
	

	
	35.軌道
	損傷斷裂
	有無損傷斷裂
	良好無損
	
	

	
	36.阻擋器
	牢固否位置適當否
	目測
	牢固適當
	
	

	安  全  設  備
	37.電纜溝蓋
	有無損傷銹蝕
	有無損傷銹蝕、斷裂
	良好無損
	
	

	
	38.行走警鈴
	響亮
	行走時響亮
	良好無損
	
	

	
	39.喇叭
	響亮
	按動時鳴叫
	良好無損
	
	

	
	40.照明燈
	明亮
	燈泡是否損壞

線路是否連通
	控制靈敏
	
	

	
	41.夜間警示燈
	明亮
	燈泡是否損壞

線路是否連通
	控制靈敏
	
	

	
	42.禁止攀登標示牌
	醒目否
	是否在適當處懸掛
	良好適當
	
	

	
	43.安全標示
	醒目否
	是否在適當部位裝置
	良好適當
	
	

	
	44.地板
	損壞油垢
	是否附著油污或損壞
	堅固清潔
	
	

	
	45.消防設備
	有效否
	是否過期失效、適當、充足
	堅固清潔
	
	

	
	46.堅固設備
	損壞
	零件、鋼索、齊全損壞否
	齊全良好
	
	

	
	47.荷重試驗
	荷重容量
	是否符合荷重容量
	符合荷重
	
	

	危害分析
	檢查發現危害，分析危害因素：有下列危害因素請打勾

　□火災　□爆炸　□毒氣洩漏　□化學品洩漏　□感電　□窒息　□物體飛落、掉落

　□跌倒、滑倒　□其他　　　　　　　　　

	評估

危害風險
	評估危害風險(嚴重性及可能性分析) ：有下列危害風險請打勾

□高風險等級（不能接受風險）：應立即檢討現有保護措施之完整性且儘速進行工程、管理改善方案或作業管制等。

□中風險等級（暫時接受風險）：視需要採取更有效保護措施或適當作業程序及加強安全措施。

□低風險等級（可接受風險）：採取現有方式監控。

	改善

措施
	依檢查及風險評估結果採取改善措施之內容：改善情形、預定完成日期及實際完成日期請簡要說明

改善情形：□已改善完成□部分完成□未完成

改善內容說明：　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

預定完成日期：　　年　　月　　日；　　　　　　　　　　　　　　　　實際完成日期：　　年　　月　　日

	定期

檢討
	定期檢討改善措施之合宜性：

□本改善措施已相當合宜且已改善完成。

□本改善措施有需要敬會相關單位改善；敬會單位：　　　　　　　　　　　　　　　　　　

	備註
1.依據『職業安全衛生管理辦法』規定辦理，並作記錄保存三年。

2.檢查結果正常”ˇ”，異常須送修或改善”×”，無此項目”-”。

3.檢查結果異常時應分析危害因素、評估危害風險、依檢查及風險評估結果採取改善措施並定期檢討改善措施之合宜性。




實驗場所負責人簽章：                     檢查人員簽章：
- 1 -

